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 Билет №1
1. Преимущества и недостатки сварки перед другими способами соединения деталей, ее общая классификация и сущность
2. Сварочные редукторы (назначение, классификация, устройство, принцип действия, техника безопасности при эксплуатации)
3. Контроль качества сварных швов (назначение, виды)
Билет №2
1. Колебательные движения горелки(назначение, разновидности)
2. Оборудование и классификация сварочного поста электросварщика
3.Сварка титана и его сплавов
Билет №3
1. Сварочные горелки (назначение, классификация, устройство, маркировка, подготовка к работе, требования техники безопасности)
2. Режимы полуавтоматической сварки (назначение, сущность, принцип выбора основных и дополнительных показателей)
3. Технология выполнения швов различной протяженности
Билет №4
1. Технология и техника выполнения швов в нижнем положении
2.Характеристика неплавящихся электродов
3.Сварка  меди
Билет №5
1. Техника и технология выполнения швов в горизонтальном, вертикальном  положении
2.Материалы, применяемые при сварке в среде защитных газов
3.Классификация способов сварки в среде защитных газов
Билет №6
1. Классификация сварочных горелок
2.Вспомогательная аппаратура для сварки в среде защитных газов
3.Сущность аргоно-дуговой сварки
Билет №7
1. Техника и технология аргоно-дуговой сварки неплавящимся электродом
2.Сварка алюминия и его сплавов
3. Порядок  подготовки автомата к работе
Билет №8
1. Техника и технология аргоно-дуговой сварки плавящимся электродом
2. Назначение и устройство сварочного выпрямителя
3. Защитные газы (назначение, классификация, свойства)
Билет №9
1. Основные параметры режима автоматической сварки под флюсом
2. Техника и технология полуавтоматической сварки в защитных газах во всех пространственных положениях сварного шва

3. Особенности электрошлакового процесса и его применение.
Билет №10
1. Объяснить устройство полуавтомата для сварки в защитных газах.
2. Флюсы (назначения, классификация, применение)
3. Сварочные автоматы (назначение, устройство, принцип действия, основные характеристики)
Билет №11
1. Основные требования к сварке низко- и среднеуглеродистых сталей
2. Напряжения и деформации при сварке (понятия, виды, классификация, причины их возникновения, способы борьбы)
3. Баллоны для сжатых и сжиженных газов (типы, давление, окраска, надписи на баллонах, требования техники безопасности)
Билет №12
1. Сварочные полуавтоматы (назначение, классификация, устройство, требования техники безопасности)
2. Сварка цветных металлов (медь и ее сплавы, алюминий, титан)
3. Газовые шланги (рукава) (назначение, классификация, требования техники безопасности)
Билет №13
1. Оборудование для полуавтоматической сварки под флюсом
2. Технология автоматической и механизированной наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций
3. Технология автоматической и механизированной наплавки
Билет №14
1. Принцип технологии производства сложных строительных и машиностроительных конструкций с использованием автоматической сварки
2. Порядок обслуживания электросварочных автоматов  
3. Установки для автоматической электрошлаковой сварки.
Билет №15
1. Оборудование для полуавтоматической сварки в защитных газах
2. Выбор режима автоматической сварки под флюсом
3. Сварочная проволока (виды, назначение, классификация)
Билет №16
1. Подготовка металла под сварку, технология механизированной сварки
2. Сущность сварки в СО2, технология: Преимущества и недостатки способа.
3. Технологические способы выполнения ЭШС.
Билет №17
1. Принцип работы установок для полуавтоматической сварки в защитных газах
2. Преимущества и недостатки сварки под флюсом автоматом.

3. Техника и режимы дуговой сварки низколегированных конструкционных сталей.
Билет №18
1. Узлы сварочных автоматов: назначение, устройство и принцип работы.
2. Подготовка углеродистой стали под сварку.
3. Назначение, устройство и принцип работы шланговых полуавтоматов.
Билет №19
1. Техника и режимы дуговой сварки низкоуглеродистой стали.

2.Техника и режимы сварки среднелегированных сталей.

3. Особенности режима сварки сталей в зависимости от пространственного положения.
Билет №20
1. Техника сварки и наплавки машинным способом под флюсом.
2. Оборудование и технология автоматической сварки и наплавки в защитных газах.
3. Неисправности механического оборудования и их устранение при эксплуатации.
Билет №21
1. Сварка углеродистых сталей в защитных газах.
2. Достижения высокопроизводительных способов сварки на современном этапе.
3. Общие меры безопасности при сварке цветных металлов, их сплавов и легированных сталей.
Билет №22
1. Сварка углеродистых сталей под флюсом, наиболее рациональные способы.
2. Автоматизация и механизация технических процессов при сварке углеродистых сталей.
3. Подготовка под сварку меди и её сплавов.
Билет №23
1. Особенности технологии сварки углеродистых сталей при различном пространственном положении сварочного шва, режимы.
2. Сварочные материалы, их назначение, состав и применение при сварке металлов.
3. Режимы и техника сварки в активных газах
Билет №24
1. Технология  автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом чугуна, цветных металлов и сплавов.
2. Технология автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом
3. Приемы выполнения  автоматической и механизированной  сваркой
Билет №25
1. Порошковые и самозащитные проволоки для сварки
2. Сборка и сварка на прихватках конструкций во всех пространственных положениях
3. Выбор сборочно - сварочных приспособлений для  автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом
Билет №26

1.Особенности металлургических процессов сварки в среде защитных газов

2.Классификация оборудования в среде защитных газов

3.Источники питания сварочной дуги

